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Fritschi Xenic 10, Rautenmuster auf einer Skibindung.

Lasertexturierunyg —
Oherflache 4.0

Es gibt aber auch bereits Ma-
schinen am Markt die sehr
universell eingesetzt werden
konnen. Interessant ist insbeson-
dere die Moglichkeit 5-achsig zu
verfahren. Somit konnen Laser-
bearbeitungen an Stellen ausge-
fiihrt werden, die frither un-
denkbar waren. Dabei kommt
eine Kombination von mechani-
schem Verfahrweg, analog einer

Formeinsatz mit Lasertextur.

Die Laserbearbeitung ist in der mechanischen Welt nicht mehr wegzu-
denken. Vom einfachen Beschriften {iber das Lasertexturieren als optischer
Blickfang am Produkt bis hin zu funktionalen Oberfldchen kann der Laser
seine Stérken beweisen. Die meisten Laseranlagen sind allerdings simpel
aufgebaut und vielfach nur fiir eine spezifische Anwendung gedacht.

Frasmaschine, und Bewegung
der Galvoscanner der Lasersys-
tems zum Einsatz. Die grosse
Kunst ist dabei, die Laserbearbei-
tung so zu verzahnen, dass am
Ende der Bearbeitung nicht
mehr sichtbar ist, wann die
Maschine sich mechanisch neu
positionieren musste. Obwohl
der Laserstrahl selbstverstand-
lich optimalerweise Lotrecht auf

einer Flache auftrifft, ist es bei
schwer zugdnglichen Objekten
auch moglich diesen Winkel zu
verandern. Somit ist zum Bei-
spiel auch eine Innengravur
eines Rohres denkbar.

Die  Anwendungsmaoglich-
keiten der Technologie sind bei-
nahe grenzenlos. Insbesondere
als technischer Problemldser
kann die Laserbearbeitung oft in
die Bresche springen. Die eigent-
liche Spezialitdt der 5-Achs-Ma-
schinen ist das Lasertexturieren.
Dabei werden auf einer belie-
bigen Oberflaiche Strukturen
eingebracht, die das Design des
Produktes unterstiitzen.

Lasertexturieren im Formenbau
Besonders effizient ist das Laser-
texturieren in Formeinsdtzen

Ausziige aus der Standardkollektion.

von Spritzgusswerkzeugen. Das
bekannteste Beispiel sind die Le-
derimitation auf dem Arma-
turenbrett von Fahrzeugen. Was
in der Automobilindustrie schon
fast Standard ist, findet im Kon-
sumgiiter- und Medizinalbereich
erst nach und nach Einzug. Indi-
viduelle Strukturen konnen das
Produktdesign und die Marke
unterstiitzen und im Verkauf ein
schlagkraftiges optisches Argu-
ment darstellen.

Die Haptik kann so zum Bei-
spiel fiir die optimale Handha-
bung eines medizinischen Gera-
tes ausgebildet werden — und das
auf einer beinahe beliebigen
Freiformoberflache.

Interessant ist auch die Opti-
on, eine klassische Erodierstruk-
tur nachzubilden. Sofern der
Formeinsatz dies erlaubt, kann
die Formkavitdt komplett mittels
Hartfrasen bearbeitet werden.
Die gewiinschte Oberflachen-
struktur wird anschliessend ein-
fach per Laser eingebracht. Das
aufwandige und langsame Ver-
fahren des Erodierens entfallt so-
mit komplett. Nattirlich ist auch
eine geschickte Kombination der
beiden Verfahren moglich.

Die abtragende Fahigkeit des
Lasers kann auch fiir weitere
Zwecke benutzt werden. Klassi-
ker ist dabei sicher die Formnest-
bezeichnung oder das Einbrin-
gen von Logos in Formeinsatze.
Prazise und gut lesbare Skalen
fiir medizinische Gerdte konnen
ebenso gelasert werden, insbe-
sondere auf Freiformflachen wo
bisher eine Beschriftung nur
schwer moglich war oder alter-
nativ mittels Label aufgebracht
werden musste. Es konnen Ent-
liiftungen an mechanisch schwer
zu bearbeitenden Stellen einge-
bracht werden.
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Haptik kombiniert mit Design, direkt in Metall gelasert.

Die Laserbearheituny als Problemldser
Immer wieder darf die Laserbearbeitung fiir
die Losung kleinerer Probleme hinhalten.
Insbesondere sind extrem feine Bearbeitun-
gen realisierbar. Durch das Lasern von be-
stimmten Oberflichenformen (Aufrauen)
kann ein Verkrallen von Bauteilen gefordert
werden. So kann zum Beispiel eine wirksame
Verdrehsicherung erreicht werden oder die
Haftung eines Klebers kann deutlich erhoht
werden. Walzen oder Stempel konnen mit
einer beliebigen Textur oder Gravur versehen
werden.

Individualisieruny

Der Kreativitat sind bei der Lasertextur keine
Grenzen gesetzt. Das Individualisieren von
Motorradteilen, Vasen, Milchkannen oder
Uhrengehduse sind spannende Aufgabenstel-
lungen die sich problemlos realisieren lassen.

Die Digitale Prozesskette

Mittels volldigitaler Prozesskette wird die
Struktur auf ein Bauteil aufgebracht. Als
Grundlage dient dabei ein 3D-Modell des
Werkstlickes sowie ein Graustufenbild der
Textur. Ist eine Struktur nicht in unserer um-
fangreichen Bildbibliothek verfiigbar, entwi-
ckeln wir individuelle Texturen fiir jede An-
forderung. Ist die Textur bereits als oder im
Volumen modelliert, kdnnen wir mit unseren

5-Achs-Bearbeitung eines gefrésten Aluzahnrads zu
Demonstrationszwecken.

Die Schweiz im Hohenprofil. Andere Fertigungsverfahren sind
kaum denkbar.

machtigen Tools ein Graustufenbild ab 3D-
Modell erstellen. Es ist moglich ein Rendering
zu erstellen um das Bauteil digital zu betrach-
ten. Fiir unsere Kunden aus der Kunststoff-
branche haben wir ein Testwerkzeug zum
Spritzen von Musterplatten entwickelt. Im
Hauseigenen Technikum kénnen wir so un-
kompliziert Muster aus Kunststoff herstellen.
Somit kann gesagt werden, dass grosses Po-
tenzial in der Laserbearbeitung verborgen
liegt. Die Anwendungsfelder werden stetig
erweitert. Kreative Ideen und neue Ansitze
konnen dabei helfen, die Lasertechnologie
stetig weiterzuentwickeln und auf bisher un-
bekannte Bediirfnisse anzupassen.
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Feinschleifen in
allen GroBBen

Die Maschinenserie Supfina Spiro bietet die opti-
male Feinschleif-Losung zur Herstellung hochst-
praziser planparalleler Funktionsoberflachen.

Von der Kkleinen Spiro F5 Uber die Spiro F7 mit
ausgefeilter Automation bis hin zur Spiro F12 fur
groBBe Werkstlicke — Supfina bietet fur jede Anfor-
derung die passende Losung.

= Optimale Beladung: manuell bis vollautomatisch
=~ Reduzierter Werkzeugverschlei3

== Hochgenaue beriihrungslose Messsteuerung
= Visuelle Prozesskontrolle fir hohe Prézision
= |OT ready

Sprechen Sie uns an!
+49 7834 866-0
info@supfina.com

" EPHJ
.

THE WORLD OF
£ HiGH PRECISIOND

6. - 9. Juni 2023
Stand C120
Genf / Schweiz

OO0 mny

www.supfina.com

Engineering with
High Precision




